Sistema de Producción

Cualquiera de los sistemas de producción nos indica distintas formas de plafificar.

· Tipos: 

1) Serie

2) Taller

3) Bco de Trabajo

4) Lugar de Montaje

1) Serie: La velocidad de la producción no depende de la velocidad de los operarios

(Puede pasar que la elaboración del producto no sea toda fabricada en serie. Puede ser por etapas, entonces no se considera al producto como fabricado en serie).

- Existe una cinta transportadora que se desplaza    (a igual letra igual tarea)
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Ventajas:        -     Se puede calcular el tiempo exacto

· menor tiempo improductivo

· Mayor calidad

· Mayor homogeneidad

· Menor costo de tranporte

Desventajas:   -    Dificil cambio de planificación

Generar un sistema de producción en serie no se hace de un día para el otro pues requiere planificación la cual es costosa es por eso que se realiza para altos volúmenes de producción.

Es poco flexible, con lo cual sino se realiza para grandes volúmenes fracasa.

2) Taller:  
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· Requiere menos equipamiento

· La velocidad con la que paso por la etapa “A” puede determinarse en la producción en serie. En un sistema de taller no puedo hacerlo.

· Pasa a tener importancia la distancia entre los sectores debido al tranporte de mercaderías

Puede haber problemas de homogeneidad pero se lo puede controlar, entonces en cuanto a calidad puede igualarse a la producción en serie.

3) Banco de Trabajo: Es aquella donde todas las etapas de producción dependen de una sola persona.

Se puede tener un ayudante pero si la persona no está no se realiza la producción ya sea porque ella sola hace todo o porque se necesita para producir. (ejemplo: carpintero)

4) Lugar de Montaje:  La fábrica se monta donde va a quedar el bién.

· Ejemplo:         -     Central atómica

· un puente metálico

· Industria naviera













